
TRON ROBOT
e isole di palletizzazione

Caratteristiche generali

I nostri sistemi di palletizzazione robotici ruotano 
attorno al TRON ROBOT, ABB (COMAU o FANUC 
in alternativa) che, assieme alla sinergia delle altre 
stazioni che compongono l’isola, offre varie soluzioni 
per il vostro fine linea. A seconda del tipo di prodotto 
da palletizzare, sono disponibili teste di presa dedicate, 
per permetterne una manipolazione quanto più precisa 
ed accurata possibile. E’ possibile comporre l’isola 
con varie stazioni quali: rulliere motorizzate di carico 
e scarico/accumulo pallet, magazzino interfalda, 
magazzino automatico pallet, avvolgitore automatico 
con cuffia e pre-stretch o tavola rotante, transfer 90°, 
sistemi di raggruppamento e preparazione strato, 
nastri di collegamento con la linea precedente. 

Possibilità di lavorare con pallet a terra o con pallet su 
rulliere motorizzate.
Misura pallet processabili: tutti i tipi di pallet.  Velocità: 
fino a 14 movimenti al minuto.
Versione disponibili: pallet a terra o versione carico e 
scarico pallet automatico.
Testa di presa multipla: a ventose, a pinza, vacuum. 
PLC SIEMENS o OMRON
Motori brushless assicurano precisione ed efficienza 
nel posizionamento dei prodotti secondo lo schema di 
palletizzazione richiesto

Caratteristiche specifiche

Mod. TRON ROBOT

Altezza: fino a 3000 mm + bancale

Misura pallet processabili: tutti i tipi di pallet

Velocità: fino a 14 movimenti al minuto

Versione: Mono baia pallet a terra, o versione con carico e scarico automatici

Testa di presa: ventose, pinze laterali o vacuum

Dimensioni prodotti: min 90x150x100h mm, max 400x600x600h mm

PLC: siemens o omron

Caratteristiche Tecniche

Transfer a 90° per la movimentazione del pallet vuoto verso la stazione di riempimento

Dettagli
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Avvolgitori stretch wrapper automatici con 
protezioni perimetrali, disponibili anche con unità 
saldante, pre-stretch e applicatore cuffia.

Sistemi di alimentazione equipaggiati da 
spintori motorizzati, per deviare i prodotti in 
arrivo in canali differenti verso la stazione di 
palletizzazione.

Sfilatore/magazzino interfalda automatico, per 
maggiore stabilità al pallet 

Magazzino pallet automatico, progettato per 
contenere fino a 15 pallet

Rulliere motorizzate per accumulo e trasporto 
pallet vuoti e pieni

and palletization islands

General Features

Our robotic palletizing systems revolve around the 
TRON ROBOT, ABB (COMAU or FANUC alternatively) 
which, together with the synergy of the other modular 
stations that compone the island, allows different 
solutions for your end of line. Depending on the type 
of product to be palletized, dedicated gripping heads 
are available, to allow a precise and accurate handling. 
The palletizing island can be arranged with various 
stations as: motorized roller conveyors with catenary 
for pallet moving and accumulation, interlayer carton 
storage, automatic pallet dispenser and storage, 
automatic stretch wrapper with top cover and pre-
stretch or rotating table, 90° transfer, grouping and 
layer preparation systems, connecting conveyors with 
upstream line.

Possibility to work with pallets on the ground or with 
pallets on motorized roller conveyors.
Processable pallets measure: all types of pallets. 
Speed: up to 14 movements per minute.
Multiple gripping head: with suction cups, side clamps, 
vacuum.                                                                      
PLC SIEMENS or OMRON                                                                                                                                            
Brushless motors ensure precision and efficiency in 
positioning the products according to the required 
palletization scheme

Specific Features Details
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Mod. TRON ROBOT

Height: up to 3000 mm + pallet

Type of pallet processable: all pallet types

Speed: up to 14 movements per minute

Version: pallet on the ground or automatic loading/unloading

Pick & Place: suction cups, vaccum or/and side clamps

Product dimensions min 90x150x100h mm, max 400x600x600h mm

PLC: siemens or omron

90 ° transfer for empty pallet moving towards filling station
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Automatic stretch wrappers with perimeter 
protections, also available with sealing unit, pre-
stretch and top cover applicator. 

Feeding systems equipped with motorized 
pushers, to divert incoming products in different 
channels towards the palletizing station

Automatic interlayer/carton storage, for greater 
stability to the pallet 

Automatic pallet dispenser, designed to store up 
to 15 pallets

Motorized roller conveyors for empty and full 
pallets accumulation and transport

Technical Features

TRON ROBOT
palettiseur robotisé

Caractéristiques générales

Nos systèmes de palettisation robotisés tournent 
autour du TRON ROBOT, ABB (COMAU ou FANUC en 
alternative) qui, avec la synergie des autres stations 
de l’îlot, offre diverses solutions pour votre fin de 
ligne. Selon le type de produit à palettiser, des têtes de 
préhension dédiées sont disponibles pour permettre 
une manipulation la plus précise et soigneuse possible. 
L’îlot peut être composé de différentes stations comme 
des convoyeurs à rouleaux motorisés de chargement 
et déchargement/stockage de palettes, un magasin 
d’intercalaires, un magasin automatique de palettes, 
une banderoleuse automatique avec protection et pré-
extenseur ou table rotative, un convoyeur à 90°, des 
systèmes de regroupement et préparation de couche, 
des tapis de liaison avec la ligne précédente. 

Possibilité de travailler avec palette au sol ou palette 
sur convoyeurs à rouleaux motorisés.
Taille des palettes compatibles : tous les types de 
palettes.  Vitesse : jusqu’à 14 mouvements par minute.
Versions disponibles : palette au sol ou version 
chargement et déchargement palette automatique.
Tête de préhension multiple : à ventouses, à pince, à 
vide. 
PLC SIEMENS ou OMRON
Des moteurs sans balais garantissent précision et 
efficacité de positionnement des produits selon le 
schéma de palettisation demandé

Caractéristiques particulières Détails
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Mod. TRON ROBOT

Hauteur : jusqu’à 3000 mm + plateforme

Taille des palettes compatibles : tous les types de palette

Vitesse : jusqu’à 14 mouvements par minute

Version : mono baie palette au sol, ou version à chargement et déchargement automatiques

Tête de préhension : ventouses, pinces latérales ou vide

Dimensions des produits : min. 90x150x100 h mm, max. 400x600x600 h mm

PLC : Siemens ou Omron

Convoyeur à 90° pour manutention de la palette vide vers le poste de remplissage
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Banderoleuses stretch wrapper automatiques 
avec protections périphériques, disponibles aussi 
avec unité de soudage, pré-extenseur et applica-
teur de protection.

Systèmes d’alimentation équipés de pousseurs 
motorisés, pour dévier les produits qui arrivent 
dans des canaux différents vers le poste de pa-
lettisation.

Extracteur/magasin intercalaires automatique, 
pour plus de stabilité de la palette. 

Magasin de palettes automatique, d’une capacité 
maximale de 15 palettes

Convoyeurs à rouleaux motorisés pour stockage 
et transport de palettes vides et pleines



componenti iso di alta qualità

e isole di pallettizzazioneTRON ROBOT
La nostra divisione di palletizzatori robotici è stata concepita per soddisfare le esigenze dei clienti 
in termini di velocità, ingombri e configurazione finale. Progettati e costruiti su robuste strutture 
portanti senza trascurare l’eleganza dell’inconfondibile design DM PACK. La testa di presa (pick & 
place) del robot può variare a seconda del tipo di prodotto da palletizzare, e viene scelta su misura 
del prodotto affinché ne garantisca una delicata manipolazione e un corretto posizionamento 
prima della collocazione finale su pallet. TRON ROBOT e le isole di palletizzazione DM PACK 
permettono una vasta gamma di configurazioni e di possibilità di layout diversi. Perfetti per il fine 
linea del settore tissue, alimentare, industriale e molto molto altro.

Robot ABB/COMAU/FANUC disponibili 
su richiesta del cliente, con testa di 

presa dedicata a seconda del prodotto.

Sistemi di alimentazione e 
raggruppamento equipaggiati 
di spintori motorizzati che 
permettono di deviare i prodotti in 
arrivo in canali differenti verso la 
stazione di palletizzazione.

Il magazzino pallet automatico permette 
il posizionamento (senza arresto della 
linea) del pallet vuoto sulla rulliera, 
per consentire al robot di riempirlo 
con i prodotti in ingresso; lo stesso 
modulo permette inoltre di rimuovere 
automaticamente il pallet che deve essere 
impilato.

Rulliere motorizzate con 
catenarie per movimentazione 
ed accumulo pallet lungo la 
linea. Sono modulari e possono 
pertanto adattarsi a tutti i tipi di 
layout, grazie alla vasta scelta di 
lunghezze disponibili. 

Magazzino/dispenser interfalda per 
conferire maggiore stabilità al pallet finale.

Avvolgipallet automatici con 
pre-stretch e cuffia o con tavolo 
rotante, per preparare il pallet 
allo scarico finale. Possibilità 
di aggiungere mettietichetta e 
stampatori.

and palletization islandsTRON ROBOT
Our robotic palletizer division has been designed to meet customer’s needs in terms of speed, 
footprint and final configuration. Designed and built on sturdy load-bearing structures without 
neglecting the elegance of the unique DM PACK design. The pick & place head of TRON ROBOT 
can vary according to the type of product to be palletized, and is chosen tailored to the product 
to ensure delicate handling and correct positioning before final placing on the pallet. TRON 
ROBOT and DM PACK palletizing islands allow a wide range of configurations and different layout 
possibilities.

High quality components, ISO certificated

Robot ABB/COMAU/FANUC available on 
customer’s request, with dedicated pick 

& place head based on product type.

Feeders and Grouping systems 
equipped by motorized pushers to 
divert the incoming products into 
different channels towards the 
palletizing station.

The automatic pallet warehouse – 
dispenser allows automatic positioning 
(without line stop) of the empty pallet on 
the roller conveyor, to let the robot filling it 
with the incoming products; the same also 
allows to automatically remove the pallet 
that must be stacked.  

Motorized roller conveyors with 
catenary for pallet moving along 
the line and pallet accumulation. 
They are modular and can adapt 
to any type of layout, thanks 
to the wide choice of lengths 
available.

Interlayer dispenser/storage to give 
greater stability to the final pallet.

Automatic stretch wrappers with 
pre-stretch and top cover or with 
rotating table, to prepare the pallet 
for the final unloading. Possibility 
to add label applicators and 
printers.

et ÎLOTS DE PALETTISATION TRON ROBOT
Notre division Palettiseurs robotisés a été créée pour répondre aux exigences des clients en 
termes de vitesses, dimensions et configuration finale. Conçus et réalisés sur de robustes 
structures portantes mais avec l’élégance de l’inimitable design DM PACK. La tête de préhension 
(pick & place) peut varier en fonction du type de produit à palettiser, et se choisit par rapport à la 
dimension du produit pour garantir une manipulation en délicatesse et un positionnement correct 
avant le positionnement final sur palette. TRON ROBOT et les îlots de palettisation DM PACK 
permettent une grande variété de configurations et de possibilités de dispositions. Parfaits en fin 
de ligne pour les secteurs produits pliés papier, alimentaire, industriel et bien d’autres.

Composants de haute qualité, certifiés ISO

Robots ABB/COMAU/FANUC disponibles sur 
demande du client, avec tête de préhension 

dédiée en fonction du produit.

Systèmes d’alimentation et 
regroupement équipés de 
pousseurs motorisés pour dévier 
les produits qui arrivent dans des 
canaux différents vers le poste de 
palettisation.

Le magasin de palettes automatique 
permet de positionner (sans arrêt de la 
ligne) la palette vide sur le convoyeur à 
rouleau, afin que le robot puisse la remplir 
avec les produits entrants ; le même 
module permet également d’enlever 
automatiquement la palette à empiler.

Convoyeurs à rouleaux avec 
caténaires pour manutention et 
stockage des palettes le long 
de la ligne. Ils sont modulaires, 
donc adaptables à toutes les 
configurations, grâce à la grande 
variété de longueurs disponibles. 

Magasin/distributeur d’intercalaires pour 
renforcer la stabilité de la palette finale

Banderoleuses automatiques avec pré-extenseur et 
protection ou à table rotative, pour préparer la palette 
au déchargement final. Possibilité d’ajouter des 
applicateurs d’étiquette et systèmes d’impression.


