Haupteigenschaften

Unsere Roboter-Palettiersysteme drehen sich

um TRON ROBOT, ABB (alternativ COMAU oder
FANUC), die zusammen mit der Synergie der

anderen Stationen eine Insel formen, die fir Ihr
Linienende unterschiedliche Losungen bietet. Je nach
Produkttyp, der auf Paletten kommen soll, stehen
dafir vorgesehene Greifkopfe zur Verfligung, um
eine Handhabung zu ermaoglichen, die so genau und
sorgfaltig wie moglich erfolgt. Die Insel kann sich

aus verschiedenen Stationen zusammensetzen:
motorbetriebene Rollenbahnen zum Be- und
Entladen/Anhaufen der Paletten, Zwischenlagenlager,
automatisches Palettenlager, automatischer
Palettenstretcher mit Haube und vorab Stretching
oder Drehtisch, 90° Umleitung, Gruppierungssysteme
und Systeme zum Vorbereiten der Lagen,
Verbindungsbander mit der vorangegangenen Linie.

Spezifische Eigenschaften

Es kann mit Bodenpaletten oder Paletten auf
motorbetriebenen Rollenbahnen gearbeitet werden.
Es kann mit jedem Palettentyp gearbeitet werden.
Geschwindigkeit: bis zu 14 Bewegungen in der Minute.
Verfligbare Ausfihrungen: Bodenpaletten oder
automatische Ausfiihrung zum Be- und Entladen von
Paletten.

Mehrere Greifkopfe: mit Saugnapfen, mit Greifzange
und Vakuum.

SPS SIEMENS oder OMRON

Burstenlose Motoren gewahrleisten Prazision und
Effizienz bei der Positionierung der Produkte nach dem
angefragten Palettierschema

Mod. TRON ROBOT

Hohe: bis zu 3000 mm + Palette

Verwendbare Palettenmalle: alle Palettentypen

Geschwindigkeit: bis zu 14 Bewegungen in der Minute

Ausflihrung: Dedicated Line mit Bodenpalette oder Ausfiihrung mit automatischem Be- und Entladen
Greifkopf: Saugnapfe, seitliche Greifzangen oder Vakuum

Produktabmessungen: min. 90x150x100 h mm, max. 400x600x600 h mm

SPS: Siemens oder Omron

Detail

Versetzen um 90° zum Bewegen der leeren Paletten zur Beflillstation

Automatisches Palettenlager; ausgelegt fir bis zu
15 Paletten

Automatische Palettenstretcher mit umlaufenden
Schutzeinrichtungen, auch mit Schweileinheit
verfligbar, vorab Stretching und Haubenanbrin-

gung.
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Beschickungssysteme mit  motorbetriebenen Motorbetriebene Rollenbahnen zum Anhaufen Entnahmevorrichtung/automatisches Zwischen-
Schiebern, um die ankommenden Produkte in ver- und den Transport von leeren und vollen Paletten lagenlager fiir mehr Palettenstabilitat
schiedene Kanale zur Palettierstation umzuleiten.
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Automatische Palettenstrechter mit vorab Stretching
und Haube oder Drehtisch zum Vorbereiten der Palette
am Ende der Entnahme. Etikettiersysteme und Drucker
konnen hinzugefligt werden.

Zwischenlagenlager/Verteiler fur
mehr Stabilitat bei der fertigen Palette

Roboter ABB/COMAU/FANUC auf
Kundenanfrage mit eigens flir das

Produkt geeignetem Greifkopf verfligbar. Motorbetriebene Rollenbahnen

mit Ketten zum Bewegen und
Anhaufen der Paletten entlang
der Linie. Sie sind modular
aufgebaut und konnen sich
daher durch die grofe verfligbare
Langenauswahl an jede
Aufstellungsart anpassen.

T ZQO N ZQO BOT und PALETTIERINSELN

Unsere Abteilung der Palettierroboter ist entstanden, um den Kundenanforderungen bei
Schnelligkeit, Platzbedarf und finaler Konfiguration nachzukommen. Entwickelt und gebaut, um
auf soliden Tragestrukturen zu stehen, ohne das unverwechselbare Design von DM PACK auler
Acht zu lassen. Der Greifkopf (Pick&Place) des Roboters kann in Abhangigkeit mit der Produktart,
das auf Paletten kommen soll, variieren. Er wird auf das Produkt zugeschnitten, sodass eine
leichte Handhabung und ein korrektes Positionieren vor dem endglltigen Ablegen auf die Palette
gegeben ist. TRON ROBOT und die Palettisierungsinseln von DM PACK ermaoglichen einen groften
Umfang an Konfigurations- und unterschiedlichen Aufbaumaoglichkeiten. Optimal geeignet fir das
Linienende in den Bereichen Tissue, Food, Industrie und vielen mehr.

>

-

> 4

Das automatische Palettenlager
ermaoglicht die Positionierung (ohne die
Linie anzuhalten) der leeren Paletten auf
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eine Umleitung der ankommenden
ermoglicht zudem das automatische zur Palettierstation ermaoglichen.
Entfernen der Palette, die gestapelt
werden muss.

Qualitatskomponenten, ISO zertifiziert
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