Haupteigenschaften

Die vertikale Neigung von 0° bis 90° kann Uber ein
einfaches Handrad verstellt werden. Ein Wechsel
einer unterschiedlichen Neigung verandert die
Fallgeschwindigkeit des Produkts. Die Maschine
kann horizontal und vertikal arbeiten, je nach
Produkttypologie. Ideal fur Produkte wie Obst und
Gemiise, Backwaren, Stilbigkeiten, Meeresfriichte
und frische Produkte, Fleisch, Lebensmittel oder
Non-Food-Produkte wie Kleinteile oder kleine Profile;
Einzelprodukte oder mehrere Produkte.

Technische Merkmale

Der Formtunnel ist einfach einzustellen und passt
sich einem breiten Spektrum an Mafken und
Produkten an, auch dank der breiten Folienrolle:

bis zu einer Breite von 680 mm. Es konnen Folien
verschiedener Art verwendet werden: Polypropylen,
Polyethylen, perforierte und nicht perforierte Folien.
Die Verpackung entsteht durch ein motorbetriebenes
und schweillendes Raderpaar im unteren Bereich
und einen mechanischen Schweillbalken. Dieselben
ISO-zertifizierten Komponenten werden fiir unsere
Standardverpackungsmaschinen verwendet. Alle
Komponenten, die mit den Produkten in Kontakt
kommen, sind aus rostfreiem Stahl.

Folienbreite max 680 mm

Siegelbalkenbreite 400 mm

Max.Taschenbreite 150 mm

Strom installiert 2 kw

Versorgungsspannung 400V 50/60 hz 3 ph + N + G (upon request other voltages are available)
RAL 9007

Details

Motorbetriebener Schweilbalken fir PE- und BOPP-Folien.

Neigung von 0° bis 90°. Prazise Produkterkennung durch Lichtschranke. Durch einen einstellbaren Tunnel konnen eine Vielzahl verschiedener
Produkte mit einer grolen BANDBREITE an Abmessungen verpackt
werden.
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L Einstellbare Formschulter fur
Folienoffnung oder starrer Formtunnel.

Halbautomatische Verpackungsmaschine, geneigt oder vertikal. Optimal fir Produkte in
vorgeformten Beuteln angefangen bei Flachfolien (VFFS). Es werden 2 Rander in Langsrichtung
im Inlineverfahren verschweif’t. Die zwei Enden werden vom Querbalken verschweif3t und
geschnitten. Der Antrieb kann manuell oder automatisch mit der Moglichkeit erfolgen, dass
verschiedene Systeme flir das automatische Laden und Fllen der Beutel integriert werden.

Alle Flachen, die mit den Produkten in
Kontakt kommen, sind aus rostfreiem
Stahl. Ausfihrung komplett aus rostfreiem
Stahl erhaltlich.

Klein und vielseitig. Einfache Einstellung.
Manueller Betrieb tber Druckknopf/
Pedal oder Automatikbetrieb tber
Produkterkennung. Schalttafel von
Siemens.

Qualitatskomponenten, ISO zertifiziert
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Neigung von 0° bis 90°
oder vertikal.

Die Rolle befindet sich im

oberen Bereich und ist einfach
austauschbar, flr einen schnellen
Formatwechsel.

Fur Lebensmittel und Non-Food-
Produkte verwendbar.



