Haupteigenschaften

Unsere  Beutelflller finden Anwendung beim
Verpacken von Produkten in Sammelpackungen (wie
Kuchenrollen/Tissue, Tablett-Multipacks, Produkte
aus dem Schrumpftunnel, Stahlwollplatten usw.) oder
mittelgroRe und groRe Einzelprodukte, die eingepackt,
aber nicht unbedingt einer Schrumpfung unterzogen
werden mussen. Je nach Anforderung konnen Sie
mit kanalisierenden Mehrfachablenkern, Stackern,
Etikettierern und zusatzlichen, motorbetriebenen
Bandern am Ein- und Ausgang ausgestattet werden.

Mod. Argon

Min. Packungsmale:

Technische Merkmale

Erhaltlich in der automatischen Inline-Ausfiihrung
oder halbautomatisch, arbeitet mit Flachfolien-
oder Halbschlauchfolienrolle, eventuell mit Splicer.
Multipack-Belade- und Packsystem nach MaB
fur  Produkte unterschiedlicher Art. Maximale
Beutelbreite 3000 mm, Hohe bis zu 600 mm. Maximale
Produktionsgeschwindigkeit: 25 Packungen/Minute. Es
ist die perfekte Losung zum Verpacken von regelmalig
geformten Produkten.

Auf Wunsch kann die Maschine mit einer speziellen
Vorrichtung ausgestattet werden, um den “Vorschnitt”
(Fenster) auf der Endverpackung zu erhalten.

L 180 x W 330 x H 180 mm (optional L 180 x W 230 x H 180 mm)

Max. Packungsmale:

L 180 x W 330 x H 180 mm (optional L 180 x W 230 x H 180 mm)

Max. Folienbreite: L 2350 (2450 mm optional) - (Wx2) + (Hx2) + 150 mm
Filmtype: FLAT PE
Versorgungsspannung: 400V 50/60 hz 3 ph + N + G (auf Anfrage sind auch andere Spannungen erhéltlich)

Standardfarben: 9007

Details

Auskragend und von beiden Seiten zuganglich. Rollenhalterung mit Wagen Festes Formrohr, sorgféltig nach den tatsachlichen Abmessungen des
fur eine leichtere Beladung und einen einfacheren Austausch. Produkts entworfen. Format speicher-und programmierbar. Formatwechsel
nach Rezept.

Motorbetriebener Schieber mit Geschwindigkeitskontrolle fir bessere Soliditat und Effizienz in einem innovativen auskragenden Design. Fir den
Leistungen. Bediener gut zuganglich mit sichtbarer Mechanik und sichtbarer Schalttafel.

Je nach Geschwindigkeit und Produktart konnen unterschiedliche Zufiihrsysteme integriert werden, wie z. B. der Mehrkanal mit Weiche.
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Erhohte Leistungsfahigkeit durch Anliegende und kompakte Verpackung Motorbetriebener Schieber.

den motorbetriebenen Balken bei ohne Schrumpfung, erhaltlich dank des

der Integration der automatischen oberen Heillluft-Versiegelungssystems.
Ladesysteme und bei der Siemens
Programmlogik oder Omron. Erhaltlich
in intermittierender oder Box-Motion-
Version, bis zu 30 Packungen / min.

ARGON

Bundler Beutelfiller fir Sammelpackungen mit Uberlappung ohne Verschnitt. Uber die
Flachfolienrolle wird das Produkt mithilfe eines ,Krawattensystems” komplett umwickelt und die '
zwei Rander werden oben geschlossen und verschweil3t. Der motorbetriebene Schweil3balken
verschweif3t und schneidet vorne und hinten. Vom Touchscreen aus steuerbar, damit jeder Bediener
das Format schnell und einfach wechseln kann (nach Rezept). Mechanische oder automatisiertere
Ausfuhrung mit speicherbaren elektronischen Ablaufen. Eine Ausstattung mit verschiedenen
Stapel- oder Gruppierungssystemen (Stacker, Ablenker usw.) ist mdglich. Der Beutelfiller eignet
sich fur das Verpacken von Produkten aus Kunststoff, Polystyrol, Tissue, EPS, Einzelprodukten oder

Multipacks.
I
Stacker oder Mehrfachkanal als
litstsk SO i Zugangliche auskragende Konstruktion Moglichkeit die Vorschneide-Option Sonderausstattung zum Stapeln oder
Qualitatskomponenten, zertifiziert mit sichtbarer Schalttafel. (,Window") hinzuzuftigen. Gruppieren der Produkte.
nARD @ i
SIEMENS ABB omrRon HIWIN () QO pizate L mirsueism




