Haupteigenschaften

Kompakt, robust, zuganglich und bedienerfreundlich. Der
Grofdteil der Einstellungen ist motorbetrieben, elektrisch
und speicherbar. Phase 1: Aufrichten des/der Karton/
Trays mittels vertikaler Bewegung. Schlielsen und Be-
festigung der Ecken durch Anbringen des HeilRklebers.
Phase 2: Manuelles Beflillen durch externe oder von DM
PACK gelieferte Vorrichtungen. Phase 3: SchlieRen des
Kartons (falls angefragt) ber Stecksystem der Klappen
(, Tuck-in"-System) oder Heil3kleber.

Mod. SKY

Hochstmale Faltschachteln: L 280*W 180*H 60 mm

Spezifische Eigenschaften

Geschweilste und lackierte Stahlstruktur, erhaltlich
auch in der Ausfiihrung aus Edelstahl-Aluminium und
komplett aus Edelstahl.
+  Horizontales Faltschachtellager fir eine einfache
Positionierung.
Kette zur invertergesteuerten Nut-Ubertragung.
Invertergesteuertes Formen des Kopfs
Schneller Formatwechsel Uber Handrader oder
elektrische Bewegungen

MindestmaRe Faltschachteln: L 600*W 600* H 250 mm

Versorgungsspannung:

400V 50/60 hz 3 ph + N + G (auf Anfrage sind auch andere Spannungen erhéltlich)

RAL: 9007

Details

PACK

GrolRes, einstellbares Faltschachtellager Auch nur die Station zum Tray-Formen System mit Saugnadpfen fir die prazise und
erhaltlich. sorgfaltige Positionierung der Faltschachtel vor
dem Formen

Klebstoff-Applikator: MELER oder ahnlicher Hersteller Flexibilitat bei Konfiguration und Aufbau je Touchscreen als bequeme Schnittstelle des
nach Spezifikationen und Anforderungen bei Bedieners zum Lesen und Programmieren der
Platzbedarf, Geschwindigkeit und Endergebnis. Maschinenparameter. Speicherung von bis zu 25

verschiedenen Programmen maglich.

Separate Station zum VerschlieRen des Kartons, sollte das Beftillen manuell
von einem Bediener erfolgen.

Prazises und sorgfaltiges Verschlusssystem der oberen Klappen.
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Das Aufrichten des Kartons erfolgt tiber zuverlassige Bedienerfreundliche SPS von Siemens
und prazise, vertikale Bewegungen oder Omron. Mittels Rezept speicherbare
Programme

Breites Angebot an verfligharen Losungen:
Formen nur von Trays, Aufrichten und SchlieRen
der Schachtel mit manuellem Befiillen, Aufrichten
und Schliefen der Schachtel mit automatischer
Beflillung. Das automatische Befiillen kann

nach den Spezifikationen des Projekts durch die
Integration mit von uns entworfenen Systemen
mit Robotern oder Pick-and-Place-Systemen aktiv
erfolgen oder passiv mit Mehrkopffillmaschinen
oder anderen externen Systemen. Alternativ kann
das Befillen manuell von einem oder mehreren
Bedienern durchgeflihrt werden.

SKY

Unser vertikaler Kartonaufrichter und -schlieRer als ,Tray-Former” ist die ideale Ldosung, um
Produkte kleiner und mittlerer Grofte in den Karton zu legen. Aufgrund des breiten Angebots
an Losungen konnen verschiedene Endergebnisse erzielt werden. Es wird mit einer flachen
Faltschachtel gearbeitet. Sie wird einzeln mit Saugnapfen von einem Lager entnommen, bei dem
die Faltschachteln horizontal positioniert sind. Transportriemen bringen die Faltschachtel bis zur
Zentrierungsstation, bei der eine vertikale Presse den Karton formt.

Das Aufrichten der Schachtel erfolgt tiber eine Gruppe zum oberen Aufrichten und eine Gegengruppe ] " .
fur das untere Aufrichten. Danach wird der Kleber zum Aufrichten der Ecken verteilt. Es kommen s T e g
mechanische Heber zum Einsatz, die die Klappen um 90° zur Ecke biegen. A = _ L = — =
Nun ist die Basis der Schachtel bereit, um zu den nachfolgenden Stationen zum Beflillen zu gelangen, 1 .
entweder manuell durch einen Bediener oder automatisch durch externe Systeme oder von DM
Pack gelieferte Systeme (Roboter, Pick-and-Place etc.) und das Schliefen und die Befestigung der
oberen Klappen uber ein Tuck-in-System oder durch das Anbringen des Heillklebers. Zu jedem
Kartonformat gehort eine eigene Gruppe/Gegengruppe.
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Prazises und sorgfaltiges Schlielsystem
der Klappen: das SchlieRen des oberen
Bereichs kann durch Heil3kleber oder ein
, Tuck-in"-Stecksystem erfolgen.

Qualitatskomponenten, ISO zertifiziert HeiRklebstoff-Applikator von Meler zum

Fixieren der seitlichen bzw. oberen Klappen. Auferst einfach zugangliche, auskragende
Optional sind Nordson oder Robotech Konstruktion. Alle Maschinenteile konnen
erhaltlich eingesehen werden
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